
 

 
평행•중공축 GEAR HEAD 

(BTH Type) 

 

소 개                                                                    

 

GGM 제품을 구입하여 주셔서 대단히 감사 드립니다. 

설치 및 사용하시는데 본 설명서를 참고하여 주십시요. 

기타 문의 사항은 가까운 대리점에 문의하여 주십시요. 

 

모델명, 부속품의 확인                                                     

 

해당 모델명 : K6H□BTH, K8H□BTH, K9H□BTH, K10H□BTH 

* 품명의 □에는 기어헤드의 감속비율을 표기한 숫자가 들어갑니다. 

모터와 기어헤드의 모델명을 확인해 주세요. 하기와 같이 SIZE와 치절 타입이 

같은 것 끼리만 결합이 가능합니다. 

 

예)  모터의 품명                              기어헤드의 품명 
 

K  9  L  H  100 N 2         K  9   H  ㅁ B T H 
 

 

               접합면 크기          치절 타입 

 

기어헤드 본체 외에 아래의 부품을 내장하고 있습니다. 

• 취부용 육각 렌치 볼트 세트 

볼트, 육각 너트, 평 와셔, 스프링 와셔 ----- 각 4개 

• 모터, 기어헤드 조립용 볼트 --------------------- 4개 

• 안전 커버 ----------------------------------------- 1개 

• 안전 커버 취부용 나사 (M3) -------------------- 2개 

• 평행 키 ------------------------------------------- 1개 

 

 

품명 

모터와 기어헤드 

조립용 볼트 세트 

(Nut, P/W, S/W)포함 

장치 취부용 

볼트 세트 

(Nut,P/W,S/W)포함 

먼지 캡 

취부용 볼트 
 

키 치수

(mm) 
 

K6H□BTH 
M4×16L 

(육각 렌치 볼트) 

M5×65L 

(육각 렌치 볼트) 

M3×8L 

(냄비 머리 볼트) 

 

4×4×25 

-1R 
 

K8H□BTH 
M6×16L 

(육각 렌치 볼트) 

M6×70L 

(육각 렌치 볼트) 

M3×12L 

(냄비 머리 볼트) 

 

5×5×25 

-1R 
 

K9H□BTH 
M8×20L 

(육각 렌치 볼트) 

M8×90L 

(육각 렌치 볼트) 

M3×12L 

(냄비 머리 볼트) 

 

6×6×25 

-1R 

K10H□BTH 
M8×20L 

(육각 렌치 볼트) 

M8×100L 

(육각 렌치 볼트) 

M3×12L 

(냄비 머리 볼트) 

8×7×30 

-1R 

* 품명의 □에는 기어헤드의 감속비율을 표시한 숫자입니다.                   [표:1] 

 

모터와 기어헤드의 조립                                                   

 

■ 중요 

• 기어헤드와 모터를 무리하게 조립하거나 기어헤드에 금속 등의 이물이 혼

입되면 모터 샤프트 치절부나 기어헤드의 치절부에 상처가 나서 이상음 발생

과 수명의 저하 등 예상 할 수 없는 품질의 원인이 되므로 주의해 주십시오. 

• 모터 케이블은 기어헤드 출력 축 향하는 방향에는 조립이 되지 않습니다. 

케이블이 기어헤드의 케이스에 부딪혀서 배선이 안됩니다. 

• 기어 헤드와 모터의 부착, 결합 면에는 추가로 다른 접착물을 붙이지 마세요.

또한 기어헤드와 모터를 조립할 때에는 오링이 끼이지 않도록 해주세요. 기어

헤드 안의 그리스 누수의 원인이 됩니다 

 

 

 

 

[그림:B] 

 

1. 모터 케이블의 위치를 결정하여 조립합니다.. 

2. 모터를 기어헤드에 취부 합니다. 

3. 모터와 기어헤드 조립용 볼트 (4개)를 조여줍니다. 

 

 [그림:C] 

 

■ 모터케이블 위치의 변경 

모터케이블 위치는 90도 단위로 3방향으로 조립 가능 합니다. 

 

 [그림:D] 

                           [그림:E] 

제품 설치                                                                

 

■ 설치방향 

중공축 기어헤드는 전면 및 후면의 2방향으로 설치 가능합니다. 

■ 설치방법 

• 기어헤드는 부속의 취부용 육각 렌치 볼트 세트로 기계 가공된 평탄한 금

속면에 고정해 주세요. 

• 기어헤드 설치를 할때 금속 플레이트에 취부용 홀을 만들어 줍니다. 

• 기어헤드 취부면에 있는 4개소의 취부홀을 사용하여 장치 취부면과의 사이

에 틈새가 없도록 부속의 취부용 육각 렌치 볼트 세트로 고정해 주세요. 

• 부하 축을 취부하는 중간 출력 축 또는 반대측의 중간 출력 축부에 부속의 

먼지 캡을 조립하여 주세요. 

 

적용 취부판 두께 

표의 치수는 부속의 육각 렌치 볼트를 사용한 경우입니다. 

 

    

 

 

 
 

[표:2] 

* 품명의 □에는 기어헤드의 감속비율을 나타내는 숫자가 들어갑니다. 

 

 

품 명 최대 적용판 두께 (mm) 

K6H□BTH 5 

K8H□BTH 8 

K9H□BTH 12 

K10H□BTH 12 

결합 외형부 

 

1 

모터 

 

기어헤드 

 

모터출력 축 치절부 

 

모터 

 

기어헤드 

 

2 

3 

전 면 

 

후 면 

 
모터 

 

기어헤드 

 

오링 

 



■ 전면에서 설치할 경우 

[그림:F] 

취부 홀 치수 : 전면 

              [그림:G] 

■ 후면에서 설치할 경우 

 

[그림:H] 

취부 홀 치수 : 후면 

 [그림:I] 

■ 중요 

후면에서 설치할 경우에는 취부 판과 모터가 간섭되지 않도록 ‘E’ 부의 치수

를 넘지 않도록 해주세요. 

취부홀치수(mm) 

 

 

 

 
   

[표:3] 

 

* 품명의 □에는 기어헤드의 감속비율을 나타내는 숫자가 들어갑니다. 

                                                              

■ 부하 축의 취부 

• 부하 축을 기어헤드의 중공 출력 축에 취부 할 때에는 부하 축과 중공 출

력축의 축 중심센타를 맞추어 주십시요.  

• 중공 출력 축은 키 홈 가공이 되어있습니다. 부하 축 쪽에도 키 홈 가공을 

하여 부속의 평행키로 고정하여 주세요. 

부하축의 공차는 [h7] 을 추천합니다. 

• 빈번한 순시 정지에 의한 충격이 큰 경우나 오버 행거(매달리는) 하중이 큰 

경우에는 단이 있는 부하 축을 사용하여 엔드 플레이트로 고정해 주세요. 

상세한 것은 [엔드 플레이트를 사용한 고정방법]을 봐주세요. 

 

■ 부하 축에 단이 있는 경우 

• 홀용 멈춤링을 사용한 고정방법 

홀용 멈춤링에 스페이서, 평 와셔, 스프링 와셔를 사용하여 육각 렌치 볼트로 

체결해 주세요. 

 

[그림:J] 

[그림:K] 

 

• 엔드 플레이트 사용한 고정방법 

엔드 플레이트에 평 와셔, 스프링 와셔를 사용하여 육각 렌치 볼트로 체결해 

주세요. 

 

   [그림:L] 

[그림:M] 

 

■ 중요 

부속의 안전커버는 육각 렌치 볼트에 간섭되기 때문에 장착 할 수 없습니다. 

고객 쪽에서 회전부분에 대한 보호대책을 마련하여 주십시요. 

 

 

 

품 명 ØA ØB H8 ØC ØD E 

K6H□BTH 70 34+0.039
0  5.5 25 29 

K8H□BTH 94 38+0.039
0  6.5 30 39 

K9H□BTH 104 50+0.039
0  8.5 35 44 

K10H□BTH 120 58+0.039
0  8.5 42 57 

먼지 캡 취부 볼트 

 

먼지 캡 

 

육각 렌치 볼트 

 

육각너트 / 스프링 와셔 / 평 와셔 

 

출력 축 보스부 

 

취부 판 

 

스프링 와셔 / 평 와셔 

 

출력 축 보스부 

 

취부 판 

 

육각 렌치 볼트 

 
스프링 와셔 

 

평 와셔 

 

스페이서 

 
홀용 멈춤링 

 

평행 키 

 

중공 출력 축 

 

육각 렌치 볼트 

 

홀용 멈춤링 / 스페이서 

   

 평행 키 

 

부하 축 

 

육각 렌치 볼트 

 

스프링 와셔 

 

평 와셔 

 

엔드 플레이트 

 평행 키 

 

스프링 와셔 / 평 와셔 

 

중공 출력 축 

 

육각 렌치 볼트 

 

엔드 플레이트 

   

 
평행 키 

 

부하 축 

 

먼지 캡 취부 볼트 

 

먼지 캡 

 

육각 렌치 볼트 

 

육각너트 / 스프링 와셔 / 평 와셔 

 



 

■ 부하축에 단이 없는 경우 

부하 축 쪽에도 스페이서를 넣어 홀용 멈춤링에 스페이서, 평 와셔, 스프링 

와셔를 사용하여 육각 렌치 볼트로 체결해 주세요. 

 

[그림:N] 

   [그림:O] 

 

부하 축의 취부 추천 치수(mm) 

 
 

 

 

 [표:4] 

 

품 명 
홀용 멈춤링 

호칭지름 
적합 볼트 

스페이서 

두께 

단 있는 

축의 외경 

K6H□BTH Ø12 M4 3 20 

K8H□BTH Ø15 M5 4 25 

K9H□BTH Ø20 M6 5 30 

K10□BTH Ø25 M8 6(3) 40 

* 품명의 □에는 기어헤드의 감속비율을 나타내는 숫자가 들어갑니다.            [표:5]                                                                    

* (  )안은 후면으로 설치할 경우의 값입니다. 

 

 

■ 중요 

부하 축을 중공 출력 축에 취부하는 경우에는 중공 출력 축이나 축 받는 부

분에 손상을 주지 않도록 해주세요. 

 

• 열손상 방지를 위해 부하 축 표면과 중공 출력 축 내면에 그리스 (몰리브덴 

그리스 등) 을 도포해 주세요. 

• 중공 출력 축을 개조하거나 기계가공을 하지 말아 주세요. 축 받는 부분에 

손상을 주어 기어헤드가 파손하는 경우가 있습니다. 

• 오버 행 하중이 걸리는 경우는 [부하 축에 단이 있는 경우]의 취부 방법으

로 부하를 고정할 것을 추천합니다. 

 

사용상의 주의                                                            

• 사용주위 온도범위는 0~+50℃, 상대습도 85%이하 입니다. 

• 직사광선이 있는 장소나 물 혹은 기름이 있는 장소는 피해주세요. 

• 진동, 충격이 심한 장소나 먼지가 많은 장소, 인화성가스, 부식성 가스의 발

생이 있는 곳은 피해주세요. 

 

 

■ 기어헤드 출력 축 회전방향 

기어헤드 중공 출력축의 회전방향은 기어헤드의 전면에서 볼 경우와 후면에

서 볼 경우가 다릅니다. 

 

•전면에서 볼 경우           •후면에서 볼 경우  

 
 

                      

 

[그림:P] 

• 최대허용토크 

 

기어헤드의 출력 토크는 감속비에 비례 하지만 치절의 재질이나 그 외의 조

건에 의해 기어헤드에 걸리는 부하 토크의 크기가 한정되어 있습니다. 이것을 

최대허용토크라 하며 기어헤드의 크기, 감속비에 의해 규정되고 있습니다. 각 

감속비에 대응하는 허용 토크 내에서 사용해 주세요.  

 

• 허용 오버 행 하중과 허용 트러스트 하중 

 

오버 행 하중이라는 것은 아래 그림에 나타난 것처럼 기어헤드 출력 축에 직

각 방향으로 걸리는 하중입니다. 트러스트 하중이라는 것은 출력축의 축 방향

으로 걸리는 하중입니다. 오버 행 하중과 트러스트 하중은 축 받는 부분의 수

명이나 축의 강도에 큰 영향을 미치기 때문에 아래 표의 허용 오버 행 하중, 

허용 트러스트 하중을 넘지 않도록 주의해 주세요. 

 

[그림:Q] 

허용 오버행 하중과 허용 트러스트 하중 

품 명 감속비 

허용 오버 행 하중 (N) 허용 

트러스트 

하중 

(N) 

중공 기어헤드 취부면에서의 거리 

10mm 20mm 

K6H□BTH 
5,10 450(410) 370(330) 

200 
15~200 500(460) 400(370) 

K8H□BTH 
5,10 800(730) 660(600) 

400 
15~200 1200(1100) 1000(910) 

K9H□BTH 

5,10 900(820) 770(700) 

500 15,20 1300(1200) 1110(1020) 

30~200 1500(1400) 1280(1200) 

K10□BTH 

5,10 1230(1130) 1070(990) 

800 15,20 1680(1550) 1470(1360) 

30~100 2040(1900) 1780(1660) 

                                                                       [표:6] 

1. 품명의 □에는 기어헤드의 감속비율을 나타내는 숫자가 들어갑니다 

2. 허용 오버 행 하중은 모터 축 회전속도 3000rpm 시의 값입니다. / ( )는 4000 rpm 

  시의 값입니다.  

품 명 중공 축 내경(H8) 부하 축 치수공차(h7) 

K6H□BTH Ø12+0.027
0  Ø12 0

−0.018 

K8H□BTH Ø15+0.027
0  Ø15 0

−0.018 

K9H□BTH Ø20+0.033
0  Ø20 0

−0.021 

K10□BTH Ø25+0.033
0  Ø25 0

−0.021 

CW입력식 

 CCW입력식 

 

CW입력식 

 

CCW입력식 

 

육각 렌치 볼트 

 

스프링 와셔 

 

평 와셔 

 

스페이서 

 
홀용 멈춤링 

 평행 키 

 

스페이서 

 

스프링 와셔 / 평 와셔 

 

중공 출력 축 

 

육각 렌치 볼트 

 

홀용 멈춤링 / 스페이서 

   

 

평행 키 

 

오버 행 하중 

   

 

트러스트 하중 

   

 

부하 축 

 

부하 축 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
www.ggm.co.kr 

 

GGM CO., LTD. 

■본사/제1공장 

경기도 부천시 소사구 경인로 3번길 22 

TEL : (032) 664-7790 / FAX : 032-611-7791 

■제2공장 

경기도 부천시 원미구 옥산로 180 

TEL : (032) 684-7791 / FAX : 032-683-5059 
 

http://www.ggm.co.kr/

